Rilit-1K-Kunstharz-Einschichtlack 3676

Produktbeschreibung

Verwendungszweck: Witterungsstabile, korrosionshemmende
Beschichtung im Innen- und Auf3enbereich fir den
Anlagen-, Stahl- und Maschinenbau.

Materialbasis: modifizierte Alkydharzkombination mit aktiven
Zinkphosphatpigmenten.
Eigenschaften: sehr gute Haftung

gutes Deckvermogen
schnelle Hartung

hohe Schichtdicken moglich
Leichte Verarbeitung

Gute Wetterbestandigkeit

Technische Daten

Empfohlene Schichtdicke:  50-80um

theor. Ergiebigkeit: 6,2 m?/kg bei 60pm Trockenfilmdicke*
Glanzgrad: seidenglanzend
Farbtone: RAL und NCS
Sonderfarbtone auf Anfrage
Lieferviskositat: 35 + 5 s/DIN 6mm
Festkorper: 62 + 2 Gew.%
Dichte: 1,2 £ 0,05 g/cm?
Flammpunkt: >21°C

* Die Verbrauchswerte sind Anhaltswerte, die je nach Untergrund und Untergrund-
beschaffenheit abweichen kénnen.

Exakte Verbrauchswerte sind nur durch vorherige Probebeschichtungen zu
ermitteln.
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Rilit-1K-Kunstharz-Einschichtlack 3676

erarbeitung

Geeignete Untergriinde: Eisen, Stahl

Untergrundvorbereitung: Eisen- und Stahloberflachen metallisch blank
entrosten (SA2-2'%).
Verschmutzungen und trennende Substanzen wie
Ole und Fette entfernen.

Verarbeitung: Rilit-1K-Kunstharz-Einschichtlack 3676 wurde fiir
den Spritzauftrag entwickelt.
Das Auftragen mit der Walze ist ebenfalls méglich.
Vor Gebrauch gut aufriihren.
Bei Bedarf mit Verdiinnung auf
Verarbeitungsviskositat einstellen.

Verdiinnung: Rilit-Verdinnung 8105

Verarbeitungstemperatur: Material-, Umluft- und Untergrundtemperatur
mind. 5°C.
Kalte und Luftfeuchte konnen lacktechnische

Eigenschaften negativ beeinflussen!

Werkzeugreinigung: Rilit-Verdinnung 8105.

Hinweise fir den Spritzauftrag:

Becherpistole Airless
Duse 1,6 —2,0mm 0,28 — 0,33mm
Materialdruck 4 -5 bar 100 - 120 bar
Zerstauberdruck
Zugabe Verdinnung 5-15% Max. 3%
Verarbeitungsviskositat 25 - 40s/DIN Lieferviskositat
4mm
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Rilit-1K-Kunstharz-Einschichtlack 3676

Trocknung
20 °C
Ablilften -—--
Staubtrocken 25 - 35min
Grifffest 3 —-4h
Durchhartung 10d
Sonstige Daten
Gebinde: 12kg 30kg 200kg

Gefahrenhinweise
und Sicherheitsratschldage: Nahere Angaben:
Siehe Sicherheitsdatenblatt.

Lagerung: Kihl und trocken lagern.
Vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen.
Gebinde dicht und geschlossen halten.

Haltbarkeit: Mindestens 12 Monate bei sachgemalier
Lagerung.
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