Rilit-Reaktionsgrund 1523

Produktbeschreibung

Verwendungszweck:

Materialbasis:

Eigenschaften:

Technische Daten

Empfohlene Schichtdicke:

theor. Ergiebigkeit:

Haftgrundierung fur Eisen und Nichteisen Unter-
grinde im Innen und Aul3enbereich, mit extrem
schneller Trocknung und exzellenter Haftung auf
einer Vielzahl von Untergriinden. Geeignet flir den
Anlagen-, Stahl-, Maschinen- und Fahrzeugbau.

Polyvinylbutyral / Phenolharzkombination

sehr gute Haftung

gutes Deckvermégen

sehr schnelle Hartung

mit aktivem Korrosionsschutz
leichte Verarbeitung

vielseitig Uberlackierbar

25-40um

6,5 m?kg bei 40um Trockenfilmdicke*

Glanzgrad: matt

Farbtone: hellgrau, rotbraun, weif}
Lieferviskositat: 100 = 10 s/DIN 4mm
Festkorper: 56 £ 2 Gew.%

Dichte: 1,3 £ 0,05 g/cm?
VOC-Wert: 565g/I

Flammpunkt: >21°C

* Die Verbrauchswerte sind Anhaltswerte, die je nach Untergrund und Untergrund-
beschaffenheit abweichen kénnen.

Exakte Verbrauchswerte sind nur durch vorherige Probebeschichtungen zu
ermitteln.
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Rilit-Reaktionsgrund 1523

erarbeitung

Geeignete Untergriinde:

Untergrundvorbereitung:

Beschichtungsaufbau:

Eisen, Stahl, Zink, Aluminium angeschliffen.

Eisen- und Stahloberflachen metallisch blank
entrosten, Sandstrahlen Reinheitsgrad SA 2 - 2%..
Verschmutzungen und trennende Substanzen wie
Ole und Fette entfernen. Bei Zink siehe
Zinkmerkblatt Nr.5 Stand 1998 Bundesverband fiir
Farbe und Sachwertschutz.

Uberlackierbar nach ca. 30min
mit allen Rilit 1K- und 2K-Systemen

Informationen zur Verarbeitung und Trocknung der aufgefiihrten Decklacke
entnehmen Sie bitte den entsprechenden Datenblattern.

Verarbeitung:

Verdiinnung:

Verarbeitungstemperatur:

Werkzeugreinigung:

Rilit-Reaktionsgrund 1523 wurde fir den
Spritzauftrag entwickelt. Kleinere Flachen kénnen
aber auch gestrichen oder gewalzt werden.
Vor Gebrauch gut aufrihren, bei Bedarf mit
Verdinnung auf Spritzviskositat einstellen.

Rilit-Verdinnung 8104-0500

Material-, Umluft- und Untergrundtemperatur
mind. 10°C.

Kalte und Luftfeuchte konnen lacktechnische
Eigenschaften negativ beeinflussen!

Rilit-Verdinnung 8104-0500

Hinweise fiir den Spritzauftrag:

Becherpistole Airless
Dise 1,4-1,8 mm 0,28-0,33 mm
Materialdruck -—-- 100-120 bar
Zerstauberdruck 4,0-5,0 bar -——
Zugabe Verdunnung 10-15% Max 3%----
Verarbeitungsviskositat 20-30 s/DIN Lieferviskositat
4mm
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Rilit-Reaktionsgrund 1523

Trocknung

20 °C
Abliften -—--
Staubtrocken 10-20min
Grifffest 1-2h
Durchhartung 5d

Sonstige Daten

Temperaturbestiandigkeit: bis max. 80°C trockene Hitze.
Verfarbungen mdglich

Gebinde: 5itr. 12kg 30kg

Gefahrenhinweise
und Sicherheitsratschldage: Nahere Angaben:
Siehe Sicherheitsdatenblatt.

Lagerung: Kihl und trocken lagern. Vor direkter
Sonneneinstrahlung schiitzen. Gebinde dicht
geschlossen halten.

Haltbarkeit: Mindestens 12 Monate bei sachgemalier
Lagerung.
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