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Produktbeschreibung 
 
Verwendungszweck: Grundierung für korrosionshemmende Schutz-  
 anstriche auf Eisenmetallen im Innen- und Außen- 
 bereich für den Anlagen-, Stahl- und  
 Maschinenbau. 
 
Materialbasis: Modifizierte Alkydharzkombination 
 
Eigenschaften: sehr gute Haftung 
 gutes Deckvermögen 
 schnelle Härtung 
 leichte Verarbeitung 
 guter Korrosionsschutz 
 
 

Technische Daten 
 
Empfohlene Schichtdicke:  50-60µm 
 
theor. Ergiebigkeit:   5,5  m²/kg bei 50µm Trockenfilmdicke* 
 
Glanzgrad: matt 
 
Farbtöne: grau, rotbraun, weiß, Sondertöne auf Anfrage 
 
Lieferviskosität:      50 ± 3 s/DIN 6mm  
 
Festkörper: 69 ± 2 Gew.%   
 
Dichte: 1,55± 0,05 g/cm³ 
 
VOC-Wert: 435g/l 
 
Flammpunkt: > 21°C 
 
* Die Verbrauchswerte sind Anhaltswerte, die je nach Untergrund und Untergrund-
beschaffenheit abweichen können.  
Exakte Verbrauchswerte sind nur durch vorherige Probebeschichtungen zu 
ermitteln. 
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Verarbeitung 
 
Geeignete Untergründe: Eisen, Stahl 
 
Untergrundvorbereitung: Eisen- und Stahloberflächen metallisch blank 
 entrosten, Sandstrahlen Reinheitsgrad SA 2 - 2½. 
 Verschmutzungen und trennende Substanzen wie 
 Öle und Fette entfernen.  
 
Beschichtungsaufbau:  überlackierbar nach ca. 4 – 5h 
 mit Rilit KH-Decklack 3606 seidenglänzend oder 
 Rilit-KH-Decklack 3607 glänzend 
 
Informationen zur Verarbeitung und Trocknung der aufgeführten Decklacke 
entnehmen Sie bitte den entsprechenden Datenblättern. 
 
Verarbeitung: Rilit-Metallgrund 1511 wurde für den Walz und 
 Streichauftrag entwickelt, kann bei Bedarf jedoch 
 auch gespritzt werden. 
 Vor Gebrauch gut aufrühren. Das Material bei  
 Bedarf mit Verdünnung einstellen.  
 
Verdünnung:  Rilit-Verdünnung 8105  
 
Verarbeitungstemperatur: Material-, Umluft- und Untergrundtemperatur 
 mind. 10°C. 
 Kälte und Luftfeuchte können lacktechnische 
 Eigenschaften negativ beeinflussen! 
 
Werkzeugreinigung: Rilit-Verdünnung 8105  
 
Hinweise für den Spritzauftrag:  
 
 Becherpistole Airless  
Düse 1,6-2,0 mm 0,28-0,38 mm  
Materialdruck ---- 100-120 bar  
Zerstäuberdruck 4,0 – 5,0 bar ---  
Zugabe Verdünnung 5 - 10 % Max. 3%  
Verarbeitungsviskosität 30-40 s/DIN 

4mm 
Lieferviskosität  
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Trocknung 
 
 20 °C   
Ablüften ----   
Staubtrocken 20-30min   
Grifffest 2-3h   
Durchhärtung 7-10d   
 
 

 
 

Sonstige Daten 
 
Gebinde: 10ltr.  35kg  
 
Gefahrenhinweise 
und Sicherheitsratschläge: Nähere Angaben: 
 Siehe Sicherheitsdatenblatt. 
 
Lagerung: Kühl und trocken lagern. Vor direkter 
 Sonneneinstrahlung schützen. Gebinde  dicht 
 geschlossen halten. 
 
Haltbarkeit: Mindestens 12 Monate bei sachgemäßer 
 Lagerung. 


